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II.. ÎÁÙÈÅ ÑÂÅÄÅÍÈß

1. Îïèñàíèå

Àíåìîñòàòû ÿâëÿþòñÿ êîíå÷íûì âîçäóõîòåõíè÷åñêèì ýëåìåíòîì äëÿ
ðàñïðåäåëåíèÿ âîçäóõà. Èìè ìîæíî ïîëüçîâàòüñÿ â ïîìåùåíèÿõ ñ
âûñîòîé ïåðåêðûòèÿ îêîëî 2,6 - 4 ì è îíè ÿâëÿþòñÿ ïîäõîäÿùèìè äëÿ
ïîäà÷è è îòâîäà âîçäóõà. Ó àíåìîñòàòîâ âûõîäíûå òîðöû èçãîòîâëåíû èç
ôèêñèðîâàííûõ ïðîôèëüíûõ ëàìåëåé, êðóãëàÿ êîíñòðóêöèÿ êîòîðûõ
îáåcïå÷èâàåò ïðè ïîäà÷å âîçäóõà åãî ðàâíîìåðíîå òå÷åíèå âî âñåõ ía-
ïðàâëåíèÿõ. Ýôôåêòèâíàÿ âûõîäíàÿ ñêîðîñòü wef íå äîëæíà áûòü íè â
êîåì ñëó÷àå íèæå ÷åì 2 ì.ñ-1. Ïðè áîëåå íèçêèõ ñêîðîñòÿõ ñòðóÿ âîçäóõà
ñðûâàåòñÿ îò ïåðåêðûòèÿ.

2. Îôîðìëåíèå

Ïðèñîåäèíåíèå òðóá ðåàëèçóåòñÿ ïîñðåäíè÷åñòâîì ïðèñîåäèíèòåëüíûõ øêàôîâ, êîòîðûå îáåñïå-
÷èâàþò îïòèìàëüíóþ ïîäà÷ó âîçäóõà. Øêàôû îñíàùåíû êðóãëûìè ãîðëàìè äëÿ ãîðèçîíòàëüíîãî
è âåðòèêàëüíîãî ñîåäèíåíèÿ è ìîãóò áûòü, ïî æåëàíèþ, äîïîëíåíû ðåãóëèðóþùèì êëàïàíîì. 

Àíåìîñòàòû íàçíà÷åíû äëÿ ìàêðîêëèìàòè÷åñêîé îáëàñòè  ñ óìåðåííûì êëèìàòîì ñîãëàñíî ČSN ÅN
60 721 - 3 - 0 ñðåäà ÀÀ4 ñîãëàñíî ČSN 33 02000 - 3 è ïðîñòðàíñòâà BNV ñîãëàñíî ČSN 33 2320.
Âûõîäíûå òîðöû ñîñòîÿòñÿ èç ðàìû èçãîòîâëåíîé â ôîðìå äèôôóçîðà è ôèêñèðîâàííûõ
ïðîôèëüíûõ ëàìåëåé. Ïðè ïîìîùè öåíòðîâî÷íîãî âèíòà â òîðåö àíåìîñòàòà ìîæíî óêðåïëÿòü
è äåìîíòèðîâàòü.

3. Ðàçìåðû

Ðàçìåðû â ìì, Âåñ â êã
Íàñòîÿùèå òåõíè÷åñêèå  óñëîâèÿ îïðåäåëÿþò ðÿä âàðèàíòîâ âûïóñêàåìûõ
ïîòîëî÷íûõ, ëàìåëüíûõ, êðóãëûõ àíåìîñòàòîâ (èìåíóåìûå â äàëüíåéøåì àí-
åìîñòàòû) ÀLÊÌ 250, 300, 400, 500, 600. Ýòî êàñàåòñÿ ïðîèçâîäñòâà, ïðîåêòîâ,
çàêàçîâ, ïîñòàâêè, ìîíòàæà è ýêñïëóàòàöèè.
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Ïîëîæåíèå

1. òîðåö

2. ïðèñîåäèíèòåëüíûé
øêàô

3. ðåãóëèðóþùèé êëàïàí

4. ïîäâåñíîå êðåïëåíèå
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Âåëè÷èíà A B K D H1 H2 Sef [ì2]

250

300

400

500

600

260 210 248 123 180 270 0,0118

0,0194

0,0399

0,0676

0,1026

310 260 298 158 180 290

410 360 398 198 180 320

510 460 498 248 200 370

610 560 598 315 200 420



II.ÒÅÕÍÈ×ÅÑÊÈÅ ÄÀÍÍÛÅ

5. Ðàñ÷¸òíûå è îïðåäåëÿþùèå âåëè÷èíû

4. Óñòàíîâêà

Âñå âàðûàíòû ÿâëÿþòñÿ ïîäõîäÿùèìè ê óêðåïëåíèþ â ïåðåêðûòèå. Ïðèñîåäèíèòåëüíûå øêàôû îñíàùåíû ïîäâåñíûì
êðåïëåíèåì.
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V [ì3.÷-1] - îáú¸ìíàÿ ïîäà÷à àíåìîñòàòîì

A [ì] - ðàññòîÿíèå ìåæäó äâóìÿ àíåìîñòàòàìè

L [ì] - ðàññòîÿíèå ãîðèçîíòàëüíîå è âåðòèêàëüíîå (Õ+H1)
ïðîòèâ ñòåíû

X [ì] - ðàññòîÿíèå îò öåíòðà äèôôóçîðà ê ñòåíå

H [ì] - âûñîòà ïåðåêðûòèÿ

H1 [ì] - ðàññòîÿíèå ìåæäó ïåðåêðûòèåì è çîíîé ïðåáûâàíèÿ

wL [ì.ñ-1] - ñðåäíÿÿ ñêîðîñòü ïîòîêà íà ñòåíå

wH1 [ì.ñ-1] - ñðåäíÿÿ ñêîðîñòü ïîòîêà ìåæäó äâóìÿ àíåìîñòàòàìè
â ðàññòîÿíèþ H1

∆tP [o C] - ðàçíîñòü òåìïåðàòóð âîçäóõà â ïîìåùåíèè è 
ïðèòî÷íîãî âîçäóõà

∆tL [o C] - ðàçíîñòü òåìïåðàòóð âîçäóõà â ïîìåùåíèè è ñòðóè
âîçäóõà â ðàññòîÿíèè
L = A/2  + H1 èëè L = X + H1

∆pc [Ïà] - îáùàÿ ïîòåðÿ äàâëåíèÿ 

LWA [dB(A)] - óðîâåíü àêóñòè÷åñêîé ìîùíîñòè

Óñòàíîâêà â ïîòîëêå è ìîíòàæ òîðöà ïðè ïîìîùè
öåíòðîâî÷íîãî âèíòà.
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6. Âîçäóõîòåõíè÷åñêèå äàííûå

Îáú¸ìíàÿ ïîäà÷à: V = 3600.Wef .Sef [ì3.÷-1]
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1. ÀLÊÌ - ãîðèçîíòàëüíîå ïðèñîåäèíåíèå - ÏÎÄÀ×À

Àêóñòè÷åñêèå ìîùíîñòè è ïîòåðè äàâëåíèÿ

Ïîïðàâî÷íûå êîýôôèöèåíòû ïî óãëó óñòàíîâêè ðåã. êëàïàíà

2. ÀLÊÌ - ãîðèçîíòàëüíîå ïðèñîåäèíåíèå - ÎÒÂÎÄ

3. ÀLÊÌ - âåðòèêàëüíîå ïðèñîåäèíåíèå - ÏÎÄÀ×À 4. ÀLÊÌ - âåðòèêàëüíîå ïðèñîåäèíåíèå - ÎÒÂÎÄ

5. Êîýôôèöèåíò òåìïåðàòóðûÊîððåêòóðà äèàãðàììû ¹ 1

Êîððåêòóðà äèàãðàììû ¹ 3
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ðàçìåð
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6. Ñêîðîñòíîé ïîòîê - ðàç. 250

7. Ñêîðîñòíîé ïîòîê - ðàç. 300

8. Ñêîðîñòíîé ïîòîê - ðàç. 400
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V = 220 [ì 3.÷ -1]

.

V = 360 [ì 3.÷ -1]
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V = 1000 [ì 3.÷ -1]
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9. Ñêîðîñòíîé ïîòîê - ðàç. 500

10. Ñêîðîñòíîé ïîòîê - ðàç. 600

Ïðèìåð

Çàäàíî: V = 1000 ì3.÷-1 X = 4,0 ì
∆tP = -6 o C L = 5,5 ì (ïðîòèâ ñòåíû)
A = 6 ì L = 4,5 ì (ìåæäó äâóìÿ aíåìîñòàòàìè)
H1 = 1,5 ì

Äèàãðàììà 1: LWA  = 32 dB(A)
∆pc = 17 Ïa

Äèàãðàììà 5 :   L(ìåæäó äâóìÿ àíåìîñòàòàìè) = A/2+H1= 3+1,5 = 4,5 ì
∆tL/∆tp = 0,11

∆tL = -6x0,11 = -0,66 o C
L (íà ñòåíå) = X+H1= 4,0+1,5 = 5,5 ì
∆tL/∆tp = 0,08

∆tL = -6x0,08 = -0,48 o C

Äèàãðàììà 10 :  wH1( ìåæäó äâóìÿ àíåìîñòàòàìè) = 0,9 ì.c-1

wL (íà ñòåíå) = 0,12 ì.c-1
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III. ÄÀÍÍÛÅ ÄËß ÇÀÊÀÇÀ

ÀÍÅÌÎÑÒÀÒ ALKM 600 V/ P/ R - TPM 005/99 ..............ØÒ.

IV. ÌÀÒÅÐÈÀË

Òîðöåâûå ùèòû èçãîòîâëåíû èç ëèñòîâîé ñòàëè. Ïîâåðõíîñòü îêðàùåíà áåëûì ëàêîì ãîðÿ÷åé
ñóøêè â îòòåíêå RAL 9010.

Òðåáîâàíèÿ êàñàþùèåñÿ äðóãîãî îòòåíêà òîðöåâûõ ùèòîâ, íàäî ïðåäâàðèòåëüíî ïðîêîíñóëüòè-
ðîâàòü ñ ïðîèçâîäèòåëåì. 

Ïðèñîåäèíèòåëüíûå øêàôû èçãîòîâëåíû èç îöèíêîâàííîé ëèñòîâîé ñòàëè

V. ÓÏÀÊÎÂÊÀ, ÒÐÀÍÑÏÎÐÒ, ÏÐÈÅÌÊÀ, ÕÐÀÍÅÍÈÅ

Àíåìîñòàòû ïîñòàâëÿþòñÿ â êàðòîííûõ òàðàõ. Òðàíñïîðòèðóþòñÿ â âèäå íàâàëî÷íîãî ãðóçà â
îáûêíîâåííûõ òðàíñïîðòíûõ ñðåäñòâàõ. Ïî ñîãëàøåíèþ ñ ïîòðåáèòåëåì àíåìîñòàòû ìîæíî
òðàíñïîðòèðîâàòü íà ïîääîíàõ.

Åñëè â çàêàçå íå áóäåò îïðåäåëåí ñïîñîá ïðèåìêè, ìû áóäåì ñ÷èòàòü ïðèåìêîé ïåðåäà÷ó ýêñïåäèòîðó.
Ïðè ìàíèïóëÿöèè âî âðåìÿ òðàíñïîðòà è õðàíåíèÿ àíåìîñòàòû ñëåäóåò çàùèùàòü îò
ìåõàíè÷åñêîãî ïîâðåæäåíèÿ è àòìîñôåðè÷åñêèõ âëèÿíèé. Àíåìîñòàòû õðàíÿòñÿ â çàêðûòûõ
ñêëàäàõ IB:1 ñîãëàñíî ČSN 03 8207 íà äåðåâÿííûõ ïîäêëàäêàõ èëè ðåøåòêàõ.

Ïðîèçâîâèòåëü ïðåäîñòàâëÿåò àíåìîñòàòû ñ ãàðàíòèåé â ñðîêå 18 ìåñÿöåâ ñ ìîìåíòà ââåäåíèÿ â
ýêñïëóàòàöèþ, íî ìàêñèìàëüíî â ñðîêå 24 ìåñÿöåâ ñî äíÿ ýêñïåäèöèè.

Â ðàìêàõ íàõîäèòñÿ ïîëíûé àíåìîñòàò ñ ïðèëîæåííûì cåðòèôèêàòîì êà÷åñòâà è êîìïëåêòíîñòè
ïîñòàâëåííîé ïå÷àòüþ êîíòðîëÿ.

VI. ÑÎÏÐßÆÅÍÍÛÅ ÑÒÀÍÄÀÐÒÛ È ÎÁÚßÂËÅÍÈß

ČSN 03 8207  . . . . . . . . . . . Çàùèòà ìåòàëëè÷åñêèõ èçäåëèé îò âîçäåéñòâèÿ êëèìàòà âî âðåìÿ
õðàíåíèÿ

ČSN 12 0000  . . . . . . . . . . . Âîçäóõîòåõíè÷åñêîå îáîðóäîâàíèå. Òåðìèíîëîãèÿ

ČSN 32 2030  . . . . . . . . . . . Çàùèòà îò îïàñíîãî âîçäåéñòâèÿ ñòàòè÷åñêîãî ýëåêòðè÷åñòâà

ČSN 33 2000−4−41  . . . . . . . Çàùèòà îò òðàâìû ýëåêòðè÷åñêèì òîêîì

ČSN 33 2000−5−54  . . . . . . . Çàçåìëåíèå è ýëåêòðîïðîâîäíèêè

ČSN 33 2000−6−61  . . . . . . . Ìåòîäû èñõîäíîé ðåâèçèè

ČSN EN 60721−3−0 . . . . . . . Êëàññèôèêàöèÿ óñëîâèé ñðåäû

Îáúÿâëåíèå 
ČÚBP ¹ 48/82 Sb.  . . . . . . Oñíîâíûå òðåáîâàíèÿ ïî îáåñïå÷åíèþ áåçîïàñíîñòè òðóäà è

òåõíè÷åñêîãî îáîðóäîâàíèÿ

Îáúÿâëåíèå 
ČÚBP ¹ 48/82 Sb.  . . . . . . Áåçîïàñíîñòü òðóäà è òåõíè÷åñêîãî îáîðóäîâàíèÿ â òå÷åíèå

ñòðîèòåëüíûõ ðàáîò 
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Òèï

Ðàçìåðû

V - ãîðèçîíòàëüíîå ïðèñîåäèíåíèå

S - âåðòèêàëüíîå ïðèñîåäèíåíèå

P - ïîäà÷à âîçäóõà

S - îòâîä âîçäóõà

R - ñ ðåãóëèðóåìûì êëàïàíîì
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Ðàçðàáîòàë: ô-ìa ÌÀÍÄÈÊ � êîíñòðóêöèÿ - Áëàãåòà Ïàâåë

Íàø áëèæàéøèé àãåíò
Àäðåñ ôèðìû:

VLASTIMIL MANDÍK
Nádražní 509
267 24 Hostomice p. Brdy
Česká republika
òåë.: +420 311 / 584 811
ôàêñ: +420 311 / 584 810,311 584 382
e-mail: mandik@mandik.cz
www.mandik.cz




