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NAVOD K POUZITI

€x) 126 ExhIIC T6...T3 Gb

REGULACNI KLAPKY
V NEVYBUSNEM PROVEDENI

RKM - klapka étyrhranna dle TPM 009/00
RKTM - klapka étyrhranna tésna dle TPM 012/00
RKKM - klapka kruhova dle TPM 030/03
RKKTM - klapka kruhova tésna dle TPM 031/03

RKM
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1.1. Klapky sestavaji z ramu listd a ovladacich mechanizm(. Slouzi k regulaci pratoku vzduchu
Skrcenim prufezu.

1.2. Klapky jsou uréeny pro prostfedi chranéna proti povétrnostnim vliviim s klasifikaci klimatickych

podminek tfidy 3K5 s teplotnim omezenim -20°C az +50°C, bez kondenzace, namrazy, tvorby
ledu, bez vody i z jinych zdroji nez z desté dle EN 60721-3-3 zmA2 a prostfedi s nebezpec¢im
vybuchu skupiny a kategorie 2G Ex h 1IC T6...T3 Gb dle EN ISO 80079-36.
V pfipadé osazeni klapky elektrickymi prvky je rozsah teplot zdzen dle rozsahu teplot pouzitych
elektrickych prvka. Skupina nevybusnosti klapky s elektrickymi prvky je zavisla na nevybusném
provedeni instalovanych elektrickych prvka na klapce. Elektricka zafizeni instalovana spole¢né s
klapkou musi byt v provedeni odpovidajici dané zéné. P¥i ur€ovani prostor(l plati zasada, Ze se
nerozliSuje, zda specifikované prostfedi je vné nebo uvniti klapky.

Tab. 1.2.1. Maximalni povrchova teplota ve vztahu k teploté proudiciho média

Max. teplota proudiciho média Teplotni trida

68°C T6
98°C T5
140°C T3

1.3. Klapky nejsou ur&eny pro vzdusiny s mechanickymi, prasnymi, vliaknitymi a lepivymi pfimésemi.

Klapky jsou dodavany v téchto nevybusnych provedenich:

» Ovladani ruéni
» Ovladani pro osazeni servopohonu

21. Provedeni klapek se oznacuje dvojéislim za Cislem TP

Tab. 2.1.1. Provedeni klapek

PROVEDENi KLAPEK DvoJCisLi zA CiSLEM TP

ruéni .02

pro osazeni servopohonu* .08

* V pfipadé ovladani klapky pomoci servopohonu, musi byt zajis§téno, Ze rychlost zavirani klapky ziistane niz$i nez 1m/s.
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3.1. Klapky jsou uréeny pro instalaci do vzduchotechnického potrubi. Provozni poloha je libovolna.
Minimalni prostor pro ovladaci zafizeni je 200 mm (v ose otaceni list().

U kruhovych klapek je nutné respektovat pfi montazi do potrubi pfesah otevieného listu ,a“ (tab.
4.3.1.).

3.2 Klapky v nevybu$§ném provedeni je nutno uzemnit jednim ze zemnicich $roubdu, které jsou
umistény vné a uvnitr télesa klapky

Obr. 1 Zemnici Sroub na klapce
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4.1. Klapky étyrhranné

Obr. 2 RKM, RKTM

Klapka s ovladanim ruénim
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Klapka s ovladanim ru¢nim s délici pfickou a ztuzujicim svornikem
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Pozice:
1 Téleso regulaéni klapky ‘| 2 3 6 4

Délici pficka
List klapky
Ovladaci mechanismus

Paka ovladani (ruéni) Klapka pro osazeni servopohonu je opatfena ctvercovym Cepem o prifezu 8 x 8 mm, na ktery se
servopohon pfipevni pfimo nebo za pomoci pfechodky. Cep pfesahuje pfirubu klapky o 30 mm.
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Ztuzujici svornik
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4.2, Klapky kruhové

Obr. 3 RKKM, RKKTM

Klapka k napojeni na kruhové potrubi s prirubami dle CSN EN 12 0505 s ovladanim ruénim
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Pozice:
1 Téleso regulaéni klapky

2 List klapky

3 Cep

4 Paka ovladani (ruéni) Klapka pro osazeni servopohonu je opatiena ¢tyrhrannym
5  Paka ovladani (strojni) ¢epem o prameru 10x10 mm a délce 50 mm.
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4.3. Ctyrhranné klapky se vyrabi v rozmérové fadé (A x B):

RKM (RKTM): od 200 x 200 mm do 2000 x 2000 mm
Délka klapek je 150 mm.

Atypické rozméry klapek ¢tyrhrannych je tfeba pfedem projednat s vyrobcem:

RKM: od 100 x 100 mm do 2400 x 2400 mm
RKTM: od 100 x 100 mm do 2400 x 2000 mm

Kruhové klapky RKKM a tésné RKKTM: od prdméru 80 mm do 800 mm.
Atypické rozméry klapek kruhovych se nevyrabi!

Tab. 4.3.1. Rozméry - klapky kruhové RKKM a kruhové tésné RKKTM

Jm. rozmér Napojeni na kruhové potrubi s pfirubami Napojeni na spiro potrubi

L a od n oD+ a
[mm] [mm] [mm] [otvoru] [mm] [mm]

150 - 110 4 79
150 - 130 99
150 - 140
150 155
150 170
150 195
150 215
150 235
150 260
150 285
150 315
150 335
150 350
150 390
200 445
200 495
200 545
200 605
200 680
200 760
200 860

»a“ presah listu
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4.4. Pripojeni na potrubi
Klapky ¢tyirhranné - pfiruby o Sifce 30 mm jsou v rozich opatfeny ovalnymi otvory

Obr. 4 Pfiruba klapky

Klapky kruhové - pfipojeni na:
« Kruhové potrubi s pirubami - pfiruby dle CSN EN 12 0505
* Spiro potrubi s bfitovym tésnénim
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Ramy, listy i ovlddaci mechanizmus klapek je vyroben z pozinkovaného, respektive nerezového
plechu, Cepy listd jsou u ctyfhrannych klapek plastové, u kruhovych ocelové pozinkované,
respektive nerezové.

Klapky jsou dodavany bez dal$i povrchové Upravy.

Vodivé propojeni dilti klapky nesmi byt v Zzadném pfipadé upravovano ¢i demontovano z klapky!

Udajovy stitek je upevnény na télese klapky s témito tGdaji:

* znak firmy - vyrobce « vyrobni &islo * nazev a sidlo firmy
» typ a provedeni * rok vyroby « velikost a hmotnost
* Cislo technickych podminek /TPM/ - certifikace

Déle je na klapce vyzna€en znak nevybuSnosti klapky.

Klapky se pfepravuji volné lozené krytymi dopravnimi prostfedky. Po dohodé s odbératelem je
mozné klapky prepravovat na paletach nebo v laténi. Pfi manipulaci po dobu dopravy a
skladovani musi byt klapky chranény proti mechanickému poskozeni. V pfipadé pouziti obalu
jsou tyto nevratné a jejich cena neni zahrnuta v cené klapky.

Nebude-li v objednavce uréen zpusob prejimky, bude za pfejimku povazovano predani klapek
dopravci.

Klapky musi byt skladovany v krytych objektech, v prostfedi bez agresivnich par, plynl a prachu.
V objektech musi byt dodrZzovéna teplota v rozsahu -5°C aZ +40°C a relativni vihkost max. 80%.
PFi manipulaci po dobu skladovani musi byt klapky chranény proti mechanickému poskozeni.

Vyrobce poskytuje na klapky zaruku 24 mésicli od data expedice.

PFi poskozeni klapek dopravou je nutné sepsat pfi pfejimce protokol s dopravcem pro moznost
pozdé;jsi reklamace.

Montaz spociva v instalaci klapky do vzduchotechnického rozvodu.
Montaz klapek musi byt provadéna pfi dodrzeni v§ech platnych bezpeénostnich norem a predpisu.

Pfirubové a Sroubové spoje musi byt dle EN 332000-4-41,-4-47 a -5-54 pfi montazi vodivé
spojeny pro ochranu pfed nebezpeénym dotykem. Pro vodivé spojeni se pouziva 2 ks
véjifovitych podlozek v pozinkovaném provedeni, které se ukladaji pod hlavu jednoho Sroubu a
pod nasroubovanou matici.

Pfed uvedenim klapek do provozu a naslednych kontrolach provozuschopnosti je nutné provést
vizualni kontrolu spravného zabudovani klapky, propojeni vSech kovovych soucasti a v pfipadé
osazeni servopohonu nebo koncovych spinac¢li spravného zapojeni.
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